Billendplatos kisteherauto

WINKLER - Nr. 102432

Anyaglista:

1 rétegelt nyarfalemez 245 x 80 x 8 mm
2 rétegelt nyarfalemez 150 x 80 x 10 mm
2 rétegelt nyarfalemez 250 x 50 x 6 mm
1 rétegelt nyarfaléc 200 x 20 x 10 mm

1 nuatos léc, nut kdézépen - 250 x 20 x 10 mm
1 fakocka 50 x 60 x 40 mm

2 feny6 fakorong @ 20 mm

4 mianyagkerék & 56 mm

1 fecskendd, 10 ml

1 fecskendd, 20 ml

1 fémtengely @ 3 x 330 mm

1 furatos fémlemezcsik, 15 lyuk

2 régzitéesipesz @ 25 mm

4 szemes csavar 5/16 mm

3 tavolsagtarté gumialatét
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Munkaleiras:

1. Rajzoljuk at a kivagando format egy ceruzaval a rajz szerint az alaplapra (A)-(245 x 80 x 8 mm) és

O,

1 hengeres fejli csavar M4 x 30 mm
4 forgacslap csavar félgémb fejjel 3 x 10 mm
1 szilikontémlé & 3/1 x 40 mm

G

furjunk mind a négy sarkaba egy-egy 2 mm-es lyukat. Vagjuk ki a format egy lombfiirésszel és
csiszoljuk le a flirészelt éleket egy finom csiszolopapirral.
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2. Flrészeljink le harom, egyenként 80 mm hosszu darabot (B) egy o Nutleiste
gérvagofirésszel a mellékelt nutos falécbdl (250 x 20 x 10 mm). N
Az (C) Utkdzb és a (D) léc a rétegelt falécbdl (200 x 20 x 10 mm) M1:2 -3

készll. Kerekitsik le kissé a (C) Utkdzd sarkait egy
csiszolétdmbbel, sorjazzuk le az éleket és enyvezzink két 20mm-

es fakorongbdl fényszorét, kb. 5 mm-re
a (C) utkozd széleitél.

A kb. 2 mm-es mélységl

bemetszést a (D) Iécen a

(Nutleiste: natos faléc)

legegyszerlibb egy félkerek gI

reszel6vel elkésziteni.
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4. Kerekitsik le az (E)-(50 x 60 x 40 mm) fahasab oldalsé és felsé éleit egy csiszoldtonkkel, majd
enyvezzik a (B), (C), (D) és (E) részeket a rajz alapjan az (A) alaplapra. Figyeljlink arra, hogy a (C)
Utk6z6 és az (E) motorblokk eldl kézépen legyen és a (D) Iéc pedig allva legyen felragasztval!
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5. A lehet6 legpontosabban vagjuk ki a
sablonokat az (F), (H), (1) és (J)
részekhez az 4. oldalrdl.

Rajzoljuk ki egy rétegelt falemezre
(150 x 80 x 10 mm) a (G) részt a

rajz szerint és az (F) részt pedig az
(F) sablon segitségével. A furatok
helyeit jeldljuk egy elészuroval.
Vagjuk le a deszkat egy gérvagé
fUrésszel, csiszoljuk le a vagas
helyeit és kerekitsuk le az (F) részt
két megadott sarkat egy

csiszolétombbel.

Furjuk a négy 2 mm-es furatot a
szemes csavarokhoz csak 8 mm

mélyre.
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A homlokoldali, als6 furathoz egy akkus furégép hasznalatat javasoljuk.

6. Az (1) és (J) részek a két rétegelt falemezkébdl (250 x 50 x 6 mm) készulnek. Rajzoljunk két (1)
részt a rajz szerint és a (J) részt a (J) sablon alapjan. Flirészeljuk ki a részeket egy lombflirészlappal
és csiszoljuk le a vagdéfeluleteket.
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7. Enyvezzik az (F)

részt és a két (J) ajtét

a rajz szerint a
kamion alvazara.
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8.

10. 2.Vagjuk le a furatos fémlemezcsikot egy

11.

12.

Vigyuk fel a (H) részre 2 mm-es furatok helyeit

a (H) sablon segitségével és egy el6szuroval a ]
masodik rétegelt falemezre (150 x 80 x 10 @ !

mm). Farjunk 8 mm mélyre négy darab lyukat ' -2X
és enyvezzik 0ssze a (H) rakoddfelliletet és a :

(G) és (I) oldalfalakat az abra szerint. L e mmmmm -
Figyeljiink a 2 mm-es furatok helyes @" i i
elhelyezésére a (H) rakodafeliilet aljan! M 1:2 b oo }
Tovabbépités el6tt minden részt le kell festeni vagy lakkozni. Erre a célra gyorsan szaradé akrillakkot
ajanlunk.

. Készitstink a mellékelt fémtengelybdl (J 3 x 330 mm) harom, egyenként

110 mm-es tengelyt. Hasznaljunk ehhez lehet8ség szerint egy emelékaros vagét vagy egy kis
vasflirészt. Sorjazzuk le a végeket egy reszelbvel vagy egy csiszolétonkkel. Toljunk at két tengelyt a
két also (B) nutos lécen és huzzuk ra a négy kereket (& 56 mm).

o . - Lyukacsos femcsik
lemezvago olldval vagy vasflirésszel, és

hajlitsuk le 90°-ban a két megadott helyen egy (0 0cdo0o00000006 0000
satuban vagy egy laposfogoval. . )
M1:2 L90° hajlit —f

Rogzitstk a hajlitott fémlapot két forgacslap
csavarral a két hats6 2 mm-es furatba a (H)
rakodofelllet aljan.

Csavarjuk be a rakodolap két k6zéps6 elérefart furataba a két szemes csavart (RS) a menet végeéig.
Itt lesz késébb a kis fecskend6 dugattyuja rogzitve.
RoOgzitsuk a (H) rakoddéfeluletet illetve a fém sarkot egy

Levagni

fémtengellyel (J 3 x 110 mm) a hatsé (B) nutos lécre és Furo
biztositsuk be a tengelyvégeket egy-egy gumialatéttel. Szorosan fogni o4 E
Huzzuk ki a dugattyat a 10 mi-es fecskendébél és tegyiik ra az vy ,
abra szerint egy deszkara. Fogjuk jol meg és furjunk egy 4 mm- Kolben

es furatot. Brett 5
Szereljik be a dugattyut egy M4 x 30 mm-es csavarral és egy e
gumialatéttel a két szemes csavar (RS) k6zé és nyomjuk bele a 5

10 ml-es fecskendé hengerébe. _—

Csavarjuk be a két megmaradt szemes csavart (RS) a menet végéig a felsé és

Als6 2 mm-es furatba az (F) lécen. Rogzitsuk a két fém rogzitécsipeszt 3 db 3 x 10 mm-es
forgacslap csavarral az (F) lap elllsé oldalara és nyomjuk a két nagy fecskendét (20 ml) a két
csipeszbe.
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13. Nyomjuk a 10 ml-es fecskenddbe teljesen be a dugattyut, flizzik at a tdmlécsatlakozast az alsu
szemes csavaron és toljuk be 40 mm hosszan. Allitsuk a 20 ml-es fecskendd fekete dugattyujat a 20
ml-es jelzés kezdetére. A szabad témlévéget huzzuk ra erételjesen a 20 ml-es fecskendd
csatlakozasara és teszteljik a rendszer miikddését. A 20 ml-es dugattyu kihizasaval illetve
benyomasaval
az emeld le és fel mozog.

Az erGattétel a fecskenddkben levegb (pneumatika) hatasara jon létre. A fecskendék vizzel is
megtdlthetbek (hidraulika). A pneumatikus rendszert egyszeriibb megépiteni, viszont kissé
nehézkesebb és nem olyan pontos, mint a hidraulikus rendszer.
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@ széles és 8 mm mély!
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