LED-FORGATOKAROS-ZSEBLAMPA WINKLER - Nr. 102169

® Anyaglista:

1 rétegelt nyarfalemez 110 x 46 x 10 mm

1 bikkfaléc 70 x 20 x 10 mm

1 aluminiumlemez 120 x 40 x 0,8 mm

1 fém hajtomi

1 hengerfejl csavar M4 x 30 mm

1 mianyag tavtarté 4,3 x 8 x 20 mm

3 félgdmbfejl forgacslap csavar 3 x 12 mm
4 félgdmbfejli forgacslap csavar 3 x 10 mm

2 gumi alatét ~ 7 /
8 sargaréz rajzszeg ,&;«. /
80 mm huzal, szigetelt A

1 nyomoékapcsolé forrfilekkel
1 szuperkondezator 10 Farad
1 Schottky-diéda

11C (QX 5252 F)

1 induktivitas 100 pyH

1 LED, fehér (00)

® Aramkér és a forgatokaros lampa miikédése:

Praktikus lampa kilénosen sziikségesetre, mivel mar egy perc tekerés
utan 6t percig €g a fehér LED. A hajtém(iben talalhaté motor itt
aramfejlesztéként mikodik (G = generator). Egy védddiodan (D)
keresztll eljut az aram a szuperkondenzatorhoz (C = 10 F), ahol
tarolva lesz. A kapcsold (S) megnyomasa utan vilagit a fehér LED,
mig a (C) kondenzator lemerul. Ezutan ismét tekerni kell.

Egy fehér LED-hez kb. 3,2 V szlikséges, de a teker6generator csak
max. 2 V-ot allit el6. A négylabu IC és az induktivitas (Ind)
feszlltségatalakitoként mikddnek és gondoskodnak arrdl,

hogy a fehér LED elegendé aramot kapjon.

® Forrasztas:

A forrasztasi eljaras soran a fémeket egy megolvasztott forrasszal — esetlinkben forrasztécinnel —
kapcsoljuk 0ssze egymassal. Az elektronikai forraszanyag tartalmaz egy kolofénium (gyanta) eret,
amely folyasztdszerként szolgal. Az elektronikai forrasztasra maximum 35 wattos paka alkalmas.
A forrasztohegyet minden forrasztas utan tisztitsuk meg (rongy, szivacs, stb.). Kizardlag kivalo
min&ségi elektronikai cin (J 1 mm) hasznalhatd, amely tartalmaz forrasztogyantat.

A rajzszegek cinezésekor a forrasztast még kezdetben gyakorolhatjuk. Fogjuk a

kézbe a forrasztdépakat ugy, mint egy golyostollat és helyezziik a forré pakahegyet
lehetbleg laposan a rajzszegre, hogy kivaloé héatvitelt érjlink el.
forraszté Kb. hsarom masodperc utan vigyik fel a cint a pakahegyre és hagyjuk szétfolyni a
rajzszeg fején.
Figyelem: A drétokat és az alkatrészek érintkezdit tartsuk forrasztas kozben fogdval, mivel nagyon
felforrésodnak! Az IC és a vilagité didda héérzékeny, csak nagyon rovid ideig szabad felheviteni!
Az alkatrészeket a forrasztasi pont kihllésekor néhany masodpercig ne mozgassuk! Az alkatrészek
forrasztasi pontbdl kiall6é érintkezdit, ha nincs mas utasitas, a forrasztas utan réviditsuk le csipéfogoval!

cinn

® Felépités - generator:

1. Sorjazzuk le a mellékelt rétegelt falemezkék (A)-(100 x 46 x 10 mm) sarkait és éleit csiszolépapirral.
Vagjuk ki a tervrajzot a 3. oldalrdl és ragasszuk a rétegelt falemezre.
A négy @ 2 mm-es furat a szemescsavarokhoz csak 6 mm mély kell legyen.
Nyomjuk a hét sargaréz rajzszeget egymas utan a kor alakban jeldlt helyekre és kalapaccsal Ussuk
be. Ezek lesznek az aramkor felépitésénél a forrpontok. Cinezzik be mind a hét rajzszeg fejét félig.
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2. A hajtomi hajtétengelyét vagjuk le mindkét oldalon rajz szerint egy emel6ékaros homlokcsipd
fogdval. Sorjazzuk le a vagasi éleket egy csiszoléraspollyal és csipjuk le a zavaro drétteker6t

kozvetlen a haznal.
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3. Rajzoljuk ki a (B)-(70 x 20 x 10 mm) bukkfalécekre a furatokat és furjuk ki a leiras alapjan. Sorjazzuk
le az éleket és kerekitsik le er6sen a négy sarkot egy csiszol6tdmbbel.
Toljuk a manyaghuvelyt az M4 x 30-as hengerfeji csavarra, amelyet a (B) Iéc @ 3,5 mm-es
furataba annyira csavarunk be, hogy a hively még kénnyen forgathaté legyen.
A (B) forgatdkart tegylk ra a hajtétengelyre és rogzitsik egy 3 x 12 mm-es gémbfejl
forgacslapcsavarral a @ 2 mm-es oldalsoé furatba.
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® A kapcsolasi rajz és az alkatrészek magyarazata:
Kapcsolé (S) Induktivitas (Ind) Schottky-didda
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® Felépités - elektronika:

1.

Hajlitsuk meg a nyomoékapcsolo (S) két csatlakozoéfiilét és forrasszuk ra a megfelelé forrpontokra.
A z6ld (C) szuperkondezator csatlakozddrétjait hajlitsuk meg és forrasszuk a rajz szerint a helyUkre.
Figyeljink a helyes polaritasra.

. A Schottky didda (D) forrasztasakor figyeljlink a helyes polaritasra (gydar().

Figyelem: A vilagito diéda héérzékeny, csak nagyon rovid ideig szabad felheviteni!

. Az induktivitas egy minitekercs és ugy néz ki, mint egy szines gy(iris fix-ellenallas. Az induktivitas

(Ind = 100 pH) csatlakozédroétjait vagjuk le a fenti rajz szerint és forrasszuk a forrpontokra. Az
induktivitas beépitési irdnya nem jatszik szerepet.

. Vagjuk felébe a mellékelt huzalt és csupaszoljuk le az 6sszes véget kb. 6 mm-en. Forrasztas el6tt a

csupaszolt végeket cinezzik be. Forrasszuk a drétokat a villanymotor két csatlakozofllére. Az alsé
drétot vezessiik a kapcsoléhoz, a fels6t a diodahoz és forrasszuk ra.

. Hajlitsuk az LED-csatlakozéit 5 mm-rel a haz alatt 90°-ban kifelé egy csip&fogdval és forrasszuk ra a

megfeleld forrpontokra. Figyeljink a helyes polaritasra.

. Az IC-nek négy csatlakozoja van (Pin 1 - 4), ezeket nem szabad beépitéskor felcserélni. Hajlitsuk

meg a négy érintkezdt egy csipbéfogoval pontosan a rajznak megfeleléen, vagjuk le a Pin 1-et és
forrasszuk ra a tébbi harmat a sargaréz rajzszdégekre. Az épitési rajzon egy trapéz mutatja az IC-haz
helyét felllrdl. Figyeljunk arra, hogy az IC h&érzékeny!

. Ellenérizzik még egyszer a forrhelyeket és az elektronikus részek helyes polaritasat. Olajozzuk meg

a hajtomuvet varrogépolajjal és végul tekerjik a kart kb. egy percig.
A kapcsoléval most a fehér LED ki- és bekapcsolhaté. Egy perc tekerés kb. 5 perc vilagitashoz elég.
Figyeljunk a tekerés iranyara.

. Hibaelharitas: Ha a kész aramkér nem m{ikédik, akkor azonnal ki kell kapcsolni és a kovetkezé6 lista

szerint atnézni: Lehetséges hibaforrasok: Elem tul gyenge, rossz forrasztasok, az IC vagy az LED
helytelen polaritasa, rossz tekerési irany ...

® Aluminiumburkolat:

Pontozzuk ki a két furat helyét a (C)-(120 x 40 x 0,8 mm) aluminiumlemezre és furjuk ki egy
@ 3 mm-es furdéval. Hajlitsuk a (C) lemezt végul egy satuban illetve egy laposfogéval a hajlitdsablonok
szerint és erdsitsik két 3 x 12 mm-es forgacslapcsavarral az (A) alaplap hatso élére.

/Hajlitésablon aluminiumlemezhez
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