GOZHAJO WINKLER - Nr. 101406

Anyaglista:

1 nyarfafurnérlap 150 x 84 x 6 mm 1 rogzitéesipesz @ 16 mm
3 nyarfafurnérléc 250 x 35 x 8 mm 5 lemezcsavar 3 x 12 mm
1 bikkfarad @ 16 x 50 mm 1 teameCse"S

1 aluminiumlemez 200 x 110 x 0,8 mm 1 fecskend6 10 ml

1 g6zhajo-motor

Munkafolyamat:

1. Masoljuk at a furatok helyét a két oldalrészre (B)-(250 x 35 x 8 mm) és furjuk ki 6ket egy & 2,5 mm-
es furdval a minta alapjan. Kerekitsuk le a hajoorrot (eldl) egy lombfiirésszel és csiszoljuk at a
hajofart csiszolotonkkel egy kicsit.
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2. Flrészeljunk le két lécet (C + D) egy szdégvago segitségével pontosan 84 mm hosszan a
furnérlaprdl (250 x 35 x 8 mm). Vegyuk figyelembe, hogy a lécek hosszanak (84 mm) az alaplap
szélességével (A)-(150 x 84 x 6 mm) egyeznie kell!

Farjunk a lécbe (C) két @ 5 mm-es lyukat a gézhajo-motor rudjainak (E). A @ 2 mm-es furathoz
késdbb az evezblapatot rogzitjuk rogzitécsipesszel.

A

10

25

250

84

28 | 28 | 28 | M 1:2

-1-

copyright Winkler Iskolaszer Kft.
www.winkleriskolaszer.hu




3. Majd ragasszuk 0ssze a hajotestet az (A)-(150 x 84 x 6 mm), (B), (C) és (D) részekbdl vizallo
faenyvvel. Ugyeljiink arra, hogy minden koztes részt enyvvel zarjunk le!
Csiszoljuk at az enyv megkdtése utan a vagasi fellileteket és kerekitslink le minden sarkot és élet
finom csiszolépapirral. Slllyessziik be a négy & 2,5 mm-es furatot az oldallécbe (B) a lemezcsavar
fejeinek.
A tovabbépités elbtt a hajot még le kell

lakkoznunk, hogy vizall6 legyen. Ehhez ]
ajanljuk a hajo- vagy az akrillakkot.
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4. Toljuk at a gézhajomotor (E) rudjait I
belllrél olyannyira a léc & 5 mm-es
furatain (C), hogy a rudak kb. 25 mm- <2_5.|
re alljanak ki. @" 1
Témitsiik be majd a rudak furatjait @ ‘; Ragasztoval
kivulrél UHU-Plus-szal (gyors) vagy - betdmitenil
egy hasonlé kétkomponensii

ragasztéval. Ugyeljiink a gyarto I , |

utasitasairal! O @

5. Masoljuk ra a vagasi- és hajlitasi vonalakat a minta alapjan az aluminiumlemezre (F)-(200 x 110 x
0,8 mm). A legjobb, ha permanens filctollat hasznalunk, amit kés6bb alkohollal altavolithatunk.
Vagjuk ki az aluminiumlemezt egy kis lemezvagoval (aranyvagé olld) méretre és a vagas utan
egyengesitsuk ki egy lapon enyhe kalapacsolassal.

A hajélapatot (G) a megmaradt lemezbdl készitjuk el.
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6. Kovetkezb 1épésként az aluminiumlapot (F) a két
hajlitasi vonal mentén hajlitsuk meg. Ez nagyon
egyszeril egy hajlitéberendezéssel. Ha ez nem all
rendelkezésre, akkor az aluminiumlapot a gépsatuban
két aluminium vagy mianyag véd6perem kozé
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szoritsuk be, majd egy segédlap hasznalataval egy
kalapaccsal kétszer 90°-ban meghajlitjuk.

. Helyezziik a lemezt (F) a hajotestbe és csavarozzuk be oldalrél négy lemezcsavarral 3 x 12 mm
olyannyira az eléfurt oldalrészekbe (B), hogy legalabb a lemezben (F) kis jelélépontokat hagyjanak.
Pontozzuk be az aluminiumlemezt a négy jeldlépontnal és furjuk at ket egy @ 1,5 mm-es

akkumulatoros furo segitségével. Csavarozzuk ra végul a lemezfedélt (F) a négy lemezcsavarral az
oldalrészekre (B).

. Rogzitslik a fémcsipeszt (H) egy lemezcsavarral 3 x 12 mm kivilrdl a léc (C) @ 2 mm-es furataba.
Flrészeljunk a flrésszel egy rést a minta alapjan a bukkfarudbal (1)-(d 16 x 50 mm) és helyezzik az
aluminium-evezélapot (G) be. Ha a lapat tul laza a résben, akkor UHU-Plus-szal vagy hasonlo
ragasztoval ragasszuk be.

Miel6tt a farudat (1) a fémcsipeszbe (H) behelyezzlk, el6tte még lakkozzuk le és ezaltal
vizallo lesz.
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A g6zhajoé lizembehelyezése:

Alapjaban véve ez a g6zhajé inkabb kisebb, nyugodtabb vizekre (pl. medence, tavak ...)

alkalmas. Lehet8ség szerint csak szélcsendben hasznaljuk, mert killdnben a szikséges

energia elveszik.

Toltstik meg a viztartalyt a mellékelt fecskenddvel az egyik csévon keresztll vizzel addig, amig a
masodik cs6bél buborékmentesen folyik ki a viz. Helyezzuk ezutan a hajot lehetéség szerint gyorsan
egy alkalmas vizbe. Gyujtsuk meg a teamécsest és toljuk ezt a cs6 kozepén a kazan ala. Mintegy

1 perc utan a hajo allandé kattogas alatt elindul.

Idével a kazanban leveg6 gyulik 6ssze és a kattogas elhalkul. Ebben az esetben csak a kazan
Ujratdltése segit fecskenddvel.

Figyelem: A teamécsest soha ne hagyjuk 6rizetlendl!

A go6zhajéo-motor miikodése:

A gbzhajé mikddtetése harom Iépésben torténik:

. Gbzfejlesztés: Az el6zbleg a fecskendd segitségével megtdltdtt viz a teamécsesnek kdszénhetéen
az elparolgashoz el lesz melegitve.

. Kibocsatas: Amint a géznyomas elég magas lesz, a g6z a viz egy részét mindkét csévon keresztl
erdsen kifelé nyomja és igy a hajot elére mozgatja.

. Elszivas: Mialatt a g6z a kazant elhagyja, a g6z egy része kondenzal. Ezaltal egy alulnyomas
keletkezik a csdvekben, és igy ismét friss vizet sziv majd el.

Ez a korforgas ismét el6Irél kezdédik.

A viz elszivasanal ugyan egy ellentétes er6 hat a hajora, ez azonban joval kisebb, mint a kibocsatasi
erd. Az elérehajto er6 tehat a kibocsatd- és elszivo erd kuldonbozetébdl keletkezik.
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